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Ugniai atspari sistema - išbrinkstantis sluoksnis

Ypatybės: „PROTHERM STEEL“ yra tirpiklio pagrindu pagaminti dažai, pagaminti iš akrilo polimerų ir specifinių reagentų, kurie karščio ar liepsnos poveikyje sukuria izoliuojančią putą.

Pritaikymo sritys: ugniai atspari išbrinkimo sistema sukurta būtent tam, kad padidintų statybinių plieno konstrukcijų gyvenamuosiuose ar pramoniniuose pastatuose atsparumą ugniai.

Rūšies patvirtinimas ir sertifikatai

Daugybės sertifikatų tyrimų, gautų iš ugnies atsparumo testų (pagal specifinius techninius kriterijus, tokius kaip cirkuliaras n.91-61, DIN 4102, BS476 ir kitus dokumentus ) dėka buvo sudaryta eksploatacinių savybių diagrama, charakterizuojanti išbrinkstančio „PROTHERM STEEL“ sluoksnio kokybę ir storį, remiantis struktūrinio elemento, kurį reikia apsaugoti, atsparumo ugniai ir storio/apimties koeficientų reikalavimais. Ši diagrama yra įrankis, naudojamas profesionalų, atsakingų už „Struktūrinių elementų atsparumo ugniai įvertinimo ataskaitą“, kuri bus pridėta prie pareiškimo ar Atsparumo ugniai sertifikato atnaujinimo, remiantis 1998 m. kovo mėn. 10 d. Italijos Ministerijos dekretu.

Techniniai duomenys
Fizinė būklė: 

skystis

Skiediklis:


tirpiklis

Sudedamosios dalys:

viena

Spalva:


balta

Sud. dalies koeficientas:

1300-1400 g/l

Vientisos masės svoris:

76-78%

Klampumas:


Maišant skystėja

Džiūvimo trukmė:

priklausomai nuo temperatūros ir r.h: 


esant 20º temperatūrai ir natūraliai ventiliacijai: paviršius 
džiūna 6-12 valandų ; apdorojimas po 24-48 valandų.

Liesti galima:

po 24 valandų;

Tiekiama:


25 kg talpos induose;
Saugojimas:


saugoti originalioje taroje švarioje ir sausoje 



patalpoje; saugant uždarytoje talpoje, produktas 



tinkamas naudoti mažiausiai metus.
Naudojimas
Paviršiaus paruošimas: apdorojamas paviršius turi būti kruopščiai nuvalytas; norėdami nuo paviršiaus pašalinti rūdis, kalaminą, purvą, alyvos ar tepalų likučius, naudokite gremžtuką ar kitą tam pritaikytą įrankį. Naujus SA 2 ½ paviršius reikia nušlifuoti švitriniu popieriumi; tuo tarpu norint pašalinti visus buvusius dažų sluoksnius bei dalelių likučius nuo senų/naudotų paviršių, po kruopštaus paviršiaus nuvalymo rekomenduojamas smarkus, mechaninis nušlifavimas.

Prieš padengiant išbrinkstančiu sluoksniu, apsaugokite paviršių naudodami korozijai atsparų gruntą „PROTHERM STEEL PRIMER“ (detalesnius nurodymus rasite mūsų produkto techninių duomenų žiniaraštyje).

Naudodami produktą cinkuotoms plokštėms ar paviršiams, turintiems ploną cinko sluoksnį, užtepkite tarpinį epoksidinį dviejų komponentų sluoksnį „PROTHERM STEEL PRIMEPOX“ (detalesnius nurodymus rasite mūsų produkto techninių duomenų aprašyme). Jei abejosite, nesivaržykite pasikonsultuoti su mūsų Techninio skyriaus darbuotojais. Jie suteiks techninę informaciją ir patars kaip naudoti produktą.
Kiek produkto reikia užtepti: išbrinkstančio sluoksnio, kurį reikia užtepti, storis yra nurodytas pažymėjimuose, kurie išduodami tikrinant, ar naudojamas statybos elementas atitinka patvirtintą elementą. 
Teoriniai sąnaudų rodikliai: lentelėje nurodyti teoriniai produkto, kurį reikės užtepti, bei kiekio, kurį reikės užtepti sąnaudų rodikliai, atsižvelgiant į reikiamo sluoksnio storį.

	Teorinės sąnaudos (g/m2)
	Šlapio sluoksnio storis (μm)
	Sauso sluoksnio storis (μm)

	500
	370
	252

	1000
	740
	504

	1500
	1110
	756

	2000
	1480
	1008

	2500
	1850
	1260

	3000
	2220
	1512


Atskiedimas: produktas yra paruoštas naudoti ir jo atskiesti nerekomenduojama; jeigu būtina, skieskite ne stipresniu kaip 5% techniniu spiritu ar „Solvesso 100“. Proceso metu produktą nuolat maišykite.

Padengimas: beoriu purkštuvu, voleliu ar teptuku. Įprasta norma yra 800-1000 g/m2 vienam sluoksniui, purškiant beoriu purkštuvu (mažiausia slėgio norma 40:1; mažiausias spaudimas 150 barų; 0.89/0.99 mm automatiškai išsivalantis antgalis; 3/8“ tiekimo vamzdis; nuimkite filtrus, jei tokių bus) ar dviem ar daugiau sluoksnių, užtepant teptuku ar voleliu. Vienam sluoksniui įprastai reikia 400-600 g/m2 produkto.

Prieš naudojimą gerai išmaišykite. Produktas turėtų būti užtepamas nuo 5oC iki 50oC temperatūroje, ir esant mažesnei nei 80% santykinei oro drėgmei.
Įrankių valymas: sintetiniu skiedikliu, iškart po naudojimo.

Apsauginė apdaila: naudojant vidaus darbams bei tuo atveju, kai paviršiui nedaro įtakos jokios pavojingos cheminės medžiagos, apsauginis apdailos sluoksnis nereikalingas. Jei naudosite išorės darbams arba esant pavojingai aplinkai, patarimo dėl labiausiai tinkamo dažų kiekio pasiklauskite mūsų Techniniame skyriuje. 

Ypatingos instrukcijos
Remiantis 2003 m. kovo mėn. 14 d. sprendimu Nr. 65, „PROTHERM STEEL“ yra pavojingas produktas, todėl jo bet kokio panaudojimo (gamyba, apdorojimas, sandėliavimas, transportavimas, naikinimas ar atliekų šalinimas) metu darbo vietoje yra cheminių medžiagų, kurios, remiantis 2002 m. vasario mėn. 2 d. sprendimu Nr. 25, yra klasifikuojamos kaip kenksmingos.

Pavojingos medžiagos (remiantis 1997 metų vasario mėn. 3 d. sprendimu Nr. 52 ir vėlesniais pakeitimais bei papildymais) yra nurodytos produkto pakuotės etiketėje. Norėdami gauti detalesnę informaciją, atkreipkite dėmesį į Saugaus produkto vartojimo aprašymą (Saugaus produkto vartojimo aprašymas, 16 punktų), sudarytą remiantis 2002 m. rugsėjo mėn. 7 d. ministerijos dekretu. 

Ši informacija pagrįsta naujausiomis žiniomis apie mūsų gaminamą produktą ir jo naudojimą. Kadangi negalime dalyvauti tuo metu, kai Jūs naudosite šį produktą, galime užtikrinti tik jo nuolatinę kokybę. 
* * * * *
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